51% Kostenreduzierung und Co2 Einsparung bei Kiihlanlage umgesetzt:

Satte 32.620 Euro und 105 Tonnen Co2 eingespart!

REFERENZPROJEKT:
Effizienzsteigerung durch Anlagenoptimierung

KUNDE:

Faurecia Innenraum Systeme GmbH - Peine

Das Peiner Werk ist ein wichtiges Werk im Produktionsverbund
von Faurecia und beliefert die Kunden Volkswagen und Audi mit
Innenraumkomponenten.

BRANCHE: Produzierendes Gewerbe fir die Automobilindustrie
ANSPRECHPARTNER: Frank Cirkler (Maintenance)

HERAUSFORDERUNG:

Die vorhandenen Pumpen fir den Kiihlkreislauf verbrauchten
vor dem Umbau 55 kW/h, verursachte hohe Betriebskosten und
entsprach nicht mehr den Anforderungen an moderne,
umweltfreundliche Technik. Ziel war es, die Effizienz der Anlage
zu steigern, Betriebskosten zu senken und CO2-Emissionen
signifikant zu reduzieren.

VORHER

Stromverbrauch
CO2-Emissionen
Betriebskosten
Technik

206 Tonnen/Jahr
63.937,50 Euro im Jahr
ungeregelt

LOSUNG:

Durchfiihrung eines detaillierten Pumpen-Audits zur Erstellung eines
prazisen Lastprofils. Austausch der ungeregelten Pumpen durch
moderne Pumpen mit Frequenzumrichtern. Implementierung einer
angepassten Steuerungstechnik zur Sicherstellung eines stabilen und
effizienten Betriebs.

ERGEBNISSE:

Nach einer exakten Analyse des Lastprofils und der Optimierung der
Systemparameter verbraucht die neue hocheffiziente Pumpenanlage
51% weniger Energie. Das bedeutet eine atemberaubende Reduktion
des Stromverbrauchs um 210.450 kWh pro Jahr!

Eine direkte Kosteneinsparung von 32.620 Euro pro Jahr macht sich
sofort im Budget bemerkbar.

Die Zahlen sprechen fiir sich! Die versprochene Einsparung von
gigantischen 210.450 kWh wurde nicht nur erreicht, sondern glasklar
bestatigt. Das bedeutet splirbar niedrigere Energiekosten und eine
erhebliche Reduzierung des CO,-AusstoRes — ein Meilenstein in
Sachen Nachhaltigkeit und Wirtschaftlichkeit!"

NACHER  —

variabel bis 26 kW/h
101 Tonnen/Jahr
31.317,75 Euro im Jahr
mit Frequenzumformer

Stromverbrauch
CO2-Emissionen
Betriebskosten
Technik

Erfolg auf ganzer Linie:

"Der Umbau war ein voller Erfolg — von der ersten Planung bis zur finalen Umsetzung lief alles wie am Schniirchen!
Unsere Kiithlanlage wurde nicht nur modernisiert, sondern auf ein vollig neues Effizienzniveau gehoben.
Keine Verzogerungen, keine unerwarteten Probleme — eine perfekte Punktlandung!

Mehr Leistung, weniger Kosten — genau so muss es sein!

Frank Cirkler, Maintenance, Faurecia Innenraumsysteme - Peine

®

PUMPENBINE

Flir mehr Informationen besuchen Sie:
www.pumpen-binek.de

Pumpen Binek - lhr Partner fiir nachhaltige Anlagenoptimierung!




