
REFERENZPROJEKT:  

Effizienzsteigerung durch Anlagenoptimierung

KUNDE: 

KSM Castings Group GmbH, Hildesheim 
Die KSM Castings Group ist internationaler Entwicklungspartner 
und Produzent von Gussprodukten aus Leichtmetall für die Auto-
mobilindustrie.

BRANCHE: Produzierendes Gewerbe für die Automobilindustrie

ANSPRECHPARTNER: Benjamin Schopnie (Werkplaner)

HERAUSFORDERUNG: 

Die vorhandene Kälteanlage verbrauchte 75 kW/h, verursachte 
hohe Betriebskosten und entsprach nicht mehr den Anforderungen 
an moderne, umweltfreundliche Technik. Ziel war es, die Effizienz 
der Anlage zu steigern, Betriebskosten zu senken und CO2-Emissio-
nen signifikant zu reduzieren. 

LÖSUNG: 

Durchführung eines detaillierten Pumpen-Audits zur  
Erstellung eines präzisen Lastprofils.

Austausch der unregulierten Pumpen durch moderne Pumpen 
mit Frequenzumrichtern.

Optimierung der Druckstutzen durch Vergrößerung um  
zwei Nennweiten.

Implementierung einer angepassten Steuerungstechnik zur 
Sicherstellung eines stabilen und effizienten Betriebs.

ERGEBNISSE: 

Energiekosteneinsparung: 41.000 Euro pro Jahr

Reduzierung des Energieverbrauchs: 260.000 kWh jährlich

CO2-Emissionen: Einsparung von 110 Tonnen pro Jahr

Zusätzlicher Vorteil: Erhöhte Betriebssicherheit und 
nachhaltige Modernisierung der Anlage

Für mehr Informationen besuchen Sie:
www.pumpen-binek.de

Pumpen Binek – Ihr Partner für nachhaltige Anlagenoptimierung!

NACHER

KUNDENFEEDBACK:

„Pumpen Binek hat uns mit ihrer Expertise überzeugt! Die Modernisierung unserer Kälteanlage verlief 
reibungslos und termingerecht. Die Einsparungen sind beeindruckend: Unsere Betriebskosten sind 

deutlich gesunken, und wir leisten gleichzeitig einen wichtigen Beitrag zum Klimaschutz.  
Wir können die Zusammenarbeit Pumpen Binek weiterempfehlen.“

Benjamin Schopnie, Werkplaner, KSM Castings Group GmbH

Stromverbrauch 	 75 kW/h 
CO2-Emissionen	 276 Tonnen/Jahr
Betriebskosten	 103.680 Euro im Jahr
Technik	 Ungeregelt

Stromverbrauch 	 50 kW/h 
CO2-Emissionen	 165 Tonnen/Jahr
Betriebskosten	 62.080 Euro im Jahr
Technik	 auf Bedarf angepasst

VORHER

Über 260.000 kW und 110 Tonnen Co2 eingespart:  
Wie Anlagenoptimierung 41.000 Euro jährliche Betriebskosten einspart!


