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Guten Tag,
mein Name ist Gino Valerio Bruno

Seit liber 15 Jahren decke ich
Einsparpotentiale bei Heiz- und
Kuhlanlagen in der Industrie und
GroRgebaudetechnik auf.

Auch In lhren Pumpenanlagen kénnen
sich ungeahnte Potentiale verbergen!



PUMPEN BINEK

lhre Heiz- oder Kiihlanlage
kostet Sie taglich zusatzliches
Geld — und Sie merken es nicht?

Ungeregelte Pumpen, Luft im System und
ineffiziente Steuerung fihren unbemerkt
zu hohen Energieverlusten

Jede Stunde kostet — Energie, Geld
und Lebensdauer lhrer Anlage.
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Die 6 grof3ten Energiefresser!

1. Druckhaltung
far Effizienz und Nachhaltigkeit
2. Luft & Gase
20-30 / Leistungsverlust
3. Schlamm und Ablagerungen
bis zu 80% Ubertragungsverluste
4. Materialkomponenten
bis zu 20% Energieverlust
5. Ungeregelte Pumpen
20-60% Mehrverbrauch
6. Steuer und Regeltechnik
20-60% Mehrverbrauch

Steuer

und Regel-

technik

Pumpen-
auslegung

Luft und
Gase

Rost und
Schlamm

Material-
kompo-
nenten
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Kostensenkung mit System.

Vom Ist-Check bis zur Umsetzung
- mit ROI oft unter 18 Monaten

Ist-Analyse

A4

Einschatzung
Einsparpotential

A 4

Projektausarbeitung

A4

Projektumsetzung

A4

Inbetriebnahme und
Einweisung

A4

Optional
Forderung




PUMPENBINEK Kommunikation/Steuerung Sensoren

Gehirn Haut, Nase

Augen, Ohren

lhre Anlage atmet wieder frei! Filtersysteme
Leber, Niere
Ohne Luft, Schlamm und unnétige
Zirkulationsprobleme lauft Ihre Anlage
leiser, effizienter und langer — wie ein
gesunder Korper in Bestform.

Rohrleitung
Arterien, Venen

Verbraucher
Muskel, Organe
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Druckhaltung

Wir empfehlen moderne
pumpengesteuerte Druckhaltesysteme
um Unterdruck und das Eindringen
von Gasen zu verhindern. Das Resultat
ist eine saubere, gasfreie Anlage und
eine Steigerung des Warmeubertrags
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Uberdruck - Unterdruck

Warmes Wasser dehnt sich aus,
kaltes Wasser zieht sich zusammen.
Hierbei entsteht ein Unterdruck (Vakuum)

Gase dringen in das System ein.

Niedrigste Temperatur des Systemwassers
Im Ausdehnungsgefald befindet sich
eine Wasservorlage.

Minimaler Druck in der Luftkammer.

Die Temperatur des Wassers im System
Steigt an. Die Sackmembrane nimmt
die Volumenanderung des
Systemwassers auf.

Hochste Temperatur des Systemwassers
Der Faltenbalg hat das gesamte
Ausdehnungsvolumen aufgenommen.
Maximaler Druck in der Luftkammer.

N—~
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Geloste Luft

Entgasung

Luft und Gase fihren zu Korrosion,
Ausfallungen und Ablagerungen.

Daruber hinaus zu Biofilm
Zirkulationsproblemen und im
schlimmsten Fall zu Zerstérungen von
Anlagenkomponenten, dass kostet Geld,
Zeit und Nerven!

DIE LUFT MUSS RAUS!
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Reinigung, Entschlammung:

Um Rost, Schlamm und andere
Ablagerungen zu entfernen, setzen wir auf
fortschrittliche Abscheidetechnik.
Herkdmmliche Filtration reicht hier oft
nicht aus.

INDUSTRIEFABRIK "
ARMATUREN.FILTER

DER DRECK MUSS RAUS!



Belag in Warmetauschern fuhrt zu Energieverlust, Lochfraly, Druckverlust und zu Storungen
der Zirkulation. Schon 1mm Schlammbelag sorgt fir enorme Energieverluste.

DER DRECK MUSS RAUS!

Kiihlung Sekundar

Belegte Warmetauscher verlieren ganz schnell 50-80% ihrer Ubertragungskapazitit.

PUMPENBINEK




Die Auswahl der richtigen Materialkomponenten verhindert das Auflosen

schwacherer Legierungen und reduziert Anlagenstorungen und Stillstande.

Spannungsmessgerat
(VY
Zn-Elek- Pt Cu-Elek-
trode trode
(Anode) | (Katode)

Elektronen-
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Auch der pH-Wert wirkt sich auf das Verhalten lhrer Anlage aus!

"erstellt von Ulrich Helmich"
Inhaltsfeid 2: Sduren, Basen und analytische Verfahren / 2.4 Autoprotolyse und pH-Wert

pH-Wert Natronlauge™

Salzsaure™ Essig Regen Seifenlauge

B | |
0 |
Magensaure Kaffee Ammoniak-
A wasser
reines Wasser I
mehr als 10 mal so viele 10 mal so viele OH--lonen
HzO+-lonen wie in Essig wie in Seifenlauge

Der pH-Wert ist ein logarithmisches MaB!
BlPumPENBINEK
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Messen |
’ Regelkreis \

Stelen | {ZE  Vergleichen| Kunstliche Intelligenz richtig einsetzen!

L NED ACEANTIYRA >

Eine Pumpe 1000 Moglichkeiten!
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STEUER- UND

REGELTECHNIK

Heute stehen hochmoderne Steuer- und
Regelsysteme zur Verfligung, die das Herzstiick
einer Pumpenanlage darstellen.

Die Hardware wird auf die tatsachlichen
Anforderungen angepasst, die Folge sind
erhebliche Energieeinsparung, weniger Ausfalle
bei gleichzeitig hoherer Verflgbarkeit.

Mittlerweile sind Investitionskosten durch die
hohen Energieeinsparpotentiale in wenigen
Monaten amortisiert.
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PUMPENBINEK

Eine Vielzahl der installierten Aggregate sind
Ermittlung der richtigen Temperaturspreizung
Ermittlung des notwendigen Volumenstromes
von S & R Technik lassen sich enorme Potentiale
nutzen. Der ROI liegt meistens bei 1-3 Jahren.

ungeregelt und aufgrund von friheren
Mit Pumpen neuester Generation und einbringen

Sicherheitszuschlagen uberdimensioniert.

Grundsatzlich gilt fur jede Anlage:
Ermittlung des Lastprofiles
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Oh{"e hen
draulisc
YO ieich

Hydraulischer Abgleich:

Gleichmaldige Energieabgabe durch hydraulischen
Abgleich!

Ohne hydraulischen Abgleich werden entfernt
liegende Verbraucher eventuell unterversorgt.
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Analyse und Optimierun
Y P J Eine genaue Betrachtung lhrer Heiz- und

Kuhlanlage

/
mfassende Berichte helfen die richtigen Entscheidungen zu treffen

- deckt Energieverluste auf
- schutzt Ihre Anlagen und Verbraucher vor Schaden

- spart viel Geld und tragt zur Klimaneutralitat bei

Entdecken Sie, welche Potentiale in lhrer
Anlage stecken.
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Praxisbeispiel Avacon Natur

Avacon Natur GmbH
Uber

BlrumPENBINEK

Zuckerfabrik Dampferzeugung
60% Energieeinsparung.

Sehen sie sich das Video hier an.


https://www.youtube.com/watch?v=XGoD9jVzl8c
https://www.youtube.com/watch?v=XGoD9jVzl8c

PUMPEN BINEK

Praxisbeispiel MTU Hannover

Probleme mit Ablagerungen und wie
die Losung aussehen kann.

Sehen sie sich das Video hier an.

YouTube



https://www.youtube.com/watch?v=4V_FVYfeMww
https://www.youtube.com/watch?v=4V_FVYfeMww

PlPumPENBINEK Bild 1:

U-n;((a)rr:geglte Pumpenanlage
mit 75 kW und Redundanz

Kiihlanlage KSM Hildesheim: = “’f;.« e

Eine ungeregelte 75 kW Pumpe mit 655.200 ﬁ ?3/

kWh/h verbrauch im Jahr wurde durch eine

geregelte 55 kW Pumpe ersetzt. - | .;ma /L '?;ialghfr=

Die Einsparung belief sich auf 260.000 -i ¢ L Geregte pumpenansge

kW/h pro Jahr bzw. 41.600 €, bei einer ..,.
CO2-Reduktion von 110 Tonnen. B
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Kihlanlage Industrie:

Eine ungeregelte 55 kW Pumpe wurde durch
eine geregelte 30 kW Pumpe ersetzt.

Die jahrliche Einsparung von 210.450 kWh
entspricht 32.620 € und einer
CO2-Reduktion von 105 Tonnen.

Der ROI lag bei ca. 18 Monaten.

Bild 1:

= vorher

Ungeregelte Pumpenanlage
mit 55 kW mit Redundanz

Bild 2:

- nachher
Geregelte Pumpenanlage
mit 55 kW und Redundanz
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: Alte

Praxis Beispiel Heizanlage DUERE
ohne Entgasung

Gebaudetechnik: | | mit Schmutzfiangern

Durch ein optimiertes System mit pumpengesteuerter
Druckhaltung, Entgasung und Entschlammung konnte
der jahrliche Energieverbrauch von 195.000 kWh auf
78.000 kWh gesenkt werden, was einer Einsparung
von 117.000 kWh und 18.720 € pro Jahr entspricht.

Die CO2-Reduktion betrug 58 Tonnen.
Neue

Druckhaltung mit
Entgasung und
Abscheidern
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Finanzierung

Eine Analyse von durchgeflhrten Praxis-Projekten

zeigt, dass uber 70 % der Betreiber ihren Return on
Investment (ROI) bereits innerhalb von 9 — 24 Monate
realisieren konnen.

Eine Kosteneinsparung von 20 - 60 % ist dabei
maoglich. Positiver

s i . . . Business Case
Notige Investitionen konnen mit verschiedenen

Finanzierungsansatzen und Forderungen
gedeckt werden.
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Jetzt handeln — Kosten senken,
Klima schuitzen

Die Optimierung von Heiz- und Kuhlanlagen ist ein
entscheidender Schritt zur Senkung von
Betriebskosten und zur Erreichung von
Nachhaltigkeitszielen.

Entdecken Sie die ungenutzten Potentiale in lhrer
Anlage.

Kontaktieren Sie uns flr eine unverbindliche
Analyse und ein personliches Infomeeting.

Gino-Valerio Bruno : :
Termin Vereinbaren:



https://calendly.com/gino-bruno/30-min-infomeeting

BlrumPENBINEK

Pumpen Binek GmbH
Am Pfingstanger 6
31275 Lehrte

+49 (0) 172 460 27 99

Termin vereinbaren:

Gino-Valerio Bruno
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